Der Tandembetrieb ist
eine modulare Erweiterung des
Positioniersystems ARATEC.

Mit diesem Modul kénnen z. B. zwei autark
fahrende Krane in einen Gleichlauf-/Syn-
chronbetrieb geschaltet werden. Damit ist es
moglich, fir bestimmte GUter zwei Lagerma-
schinen so zu bewegen, als ware es eine Ma-
schine. Der erlaubte Schraglauf kann dabei
frei parametriert werden.

Gleichlaufregelung tiber
Tandembetrieb — IHRE VORTEILE:

Transport von Gutern, die die
Kapazitat einer einzelnen Lagerma-
schine Ubersteigen.

Flexible Umschaltung zwischen
Einzelachs- und Tandemmodus wah-
rend des laufenden Betriebs.

Hoéhere Wirtschaftlichkeit durch
effizientere Nutzung von Personal-
ressourcen.

Optimale Nutzung der sich

bereits im Einsatz befindlichen
Krantechnik.

A

Krane bzw. Katzen im Tandembetrieb
erhohen die Moglichkeiten und die
Wirtschaftlichkeit lhrer Anlage

Viele Produktions- und Lagermaschinen sind so auf-
gebaut, dass mehrere Fordersysteme nebeneinander
laufen. Diese Maschinen laufen unabhangig vonei-
nander und sind flr einen bestimmten Arbeitsbereich
zustandig. Das AbmaR der Guter, die eine Maschine
transportieren kann, ist dabei auf diesen Arbeitsbe-
reich beschrankt. Maschinen, die z. B. Langgut be-
fordern, stoBen daher sehr schnell an die Grenzen
ihres maximalen Arbeitsbereiches. Aber auch die
Tragkraft einer einzelnen Maschine ist ein Kriterium,
das schnell ausgeschdpft sein kann.
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Technics

INDUSTRIE-POSITIONIERSYSTEME

Hohe Zuverlassigkeit, optimales
Fahrverhalten und geringster Verschleif

Ablauf eines fiir den Tandembetrieb konfigurierten Systems:

Im normalen Betriebsmodus fahren die beiden Fahr-
zeuge unabhangig voneinander. Gibt es ein Gut, das
z. B. die Lange oder die Tragfahigkeit einer Maschine
Uberschreitet, werden die beiden Maschinen gekop-
pelt und somit in den Tandemmodus versetzt. Das
Koppeln Ubernimmt das ARATEC-System automa-
tisch. Dabei werden beide Fahrzeuge auf die gleiche
Position gefahren und zueinander ausgerichtet.

Auf Kran 1 und 2 befinden sich

AnschlieBend werden die Fahrbewegungen der bei-
den Fahrzeuge parallel ausgefihrt. Eventuelle Un-
gleichméaBigkeiten im Fahrverhalten der Maschinen,
beispielsweise durch unterschiedliche Mechanik,
werden dabei vom Positioniersystem in gewissen
Grenzen ausgeregelt. Nachdem der Auftrag ausge-
fhrt wurde, kann nach Bedarf in den normalen Be-
trieb umgeschaltet werden.
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Variante 2

Variante 1

Variante 3

Koppel-Modus -
Individuell entscheiden, welcher Kran gekoppelt wird.
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Variante 3

Master-Modus: Der Master-Kran fahrt an

die Position des Slave-Krans.

Variante 2

Slave-Modus: Der Slave-Kran fahrt an die
Position des Master-Krans.

Variante 1

Master-Slave-Modus: Beide Krane fahren an eine
definierte Position.
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